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Clean Fittings

mit SchweiBBanschluss sowie
ZCR-Verbindungen mit Metalldichtscheibe
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= GroBen 1/4" bis 1" bzw. 6 bis 18 mm

Edelstahl 316, 316L, 316L VOD und 316L VIM VAR
= SchweiBfittings fir manuelles und OrbitalschweiBen
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Druckmessungen

Hy-Lok Clean Schweif3fittings und Fittings mit Metalldicht-
scheibe werden aus den in der Materialtabelle aufgefiihrten
Werkstoffen gefertigt und gemaB3 ASME-Code B 31.3 bei
Druckrohrleitungen und fir eine zulassige Belastung von
20.000 psi bei Prozessrohrleitungen (equivalente Rohrwand-
stéarke nach ASTM A269) berechnet.

Die Druckbemessung der Fittings héngt auch von der Anwen-
dungstemperatur ab.

Der maximal zulassige Arbeitsdruck bei einer Temperatur
Uber 37 °C (100 °F) kann mit Hilfe des Faktors aus der Tabelle
1 ermittelt werden.

Fur die Bestimmung des maximal zuléssigen Drucks geméaB
ASME B31.1, Hochleistungsrohrleitungen, ist der Arbeits-
druck mit dem Faktor 0,94 zu multiplizieren.

Tabelle 1: Herabsetzungsfaktoren

Edelstahl Edelstahl
-20 bis 100 (-28 bis 37) 1,00 0,84
200 (93) 0,86 0,71
300 (148) 0,78 0,63
400 (204) 0,71 0,57
600 (315) 0,66 0,53
500 (260) 0,63 0,5
650 (343) 0,62 0,49
750 (398) 0,60 0,48
700 (371) 0,60 0,47
850 (454) 0,59 0,46
800 (426) 0,58 0,45
900 (482) 0,57
950 (510) 0,57
1000 (537) 0,56

Temperaturhochstwerte

316 Edelstahl
316L Edelstahl
316L Edelstahl in

Fittings einfachem Vakuum 1000 (537)

geschmolzen

316L Edelstahl in
doppeltem Vakuum

geschmolzen
316L Edelstahl 1000 (537)
D'C’Ltjﬁhe" Nickel 600 (315)
Kupfer 400 (204)

Technische Daten

Material

Stangen- Schmiede-
material teile

316 Edelstahl S316
316L Edelstahl S316L
316L Edelstahl in ASME SA479
einfachem Vakuum SMeL ASTM A479 ASME SA182
geschmolzen ASTM A276 ASTM A182
316L Edelstahl in
doppeltem Vakuum VVeL

geschmolzen

Oberflachengiiten

Durch- Verpackungs-
schnittliche S ENLET
Rauheit Ra Klasse 10

005y Nicht  S316,
B.A. B {10 ‘i‘n) zutref.  316L Doppelt
H fend oder SM6L
. 0,13 ym SM6L
Al | A Gllin) oder vyeL| Doppelt
Super | S (()Alplij:; Ja wel Dreifach
Reinigung

Das Passivieren geschieht in salpetersaurehaltiger Umge-
bung. Die Endreinigung erfolgt im Ultraschallbad mit einem
spezifischen Widerstand tber 18MQ Deionat nach dem Passi-
vieren.

Verpackung und Handling

Hy-Lok Clean Fittings werden in antistatische Polyethylen-
beutel verpackt. Die Beutel beinhalten hochreinen Stickstoff
als Schutzgasatmosphare.

Es ist auf die Erhaltung der Sauberkeit zu achten.

Die in einem Reinraum der Klasse 10 durchgefiihrte Mehr-
fachverpackung ist notwendig, um

A. die Clean Fittings in Standardverpackungen lagern und
transportieren zu konnen

B. die moglicherweise verschmutzte au3ere Verpackung vor
dem Transport in den Reinraum entfernen zu kénnen

C. die Teile in der doppelten Verpackung im Reinraum bewe-
gen und die erste Verpackung vor dem Gebrauch abneh-
men zu konnen

D. die zweite innere Verpackung kurz vor dem Schweif3en
abnehmen zu kdnnen.




Clean Fittings Eigenschaften

Mini StumpfschweiBfittings

= geeignet flr das ,Miniature Tubing System*
= ermoglicht die kompakte Anordnung von Teilen
= mit gleichen Durchfluss- und Leistungsdaten wie groBere SchweiBfittings

Radius fur ungehinderten Stromungstbergang und zur Laserkennzeichnung zur Rickverfolgbarkeit der Materialschmelze
Vermeidung von Taschen und Einschliissen Hy-Lok Clean Fittings werden gekennzeichnet mit Hersteller,
Teilenummer, Material, Oberfldchengite, Kennnummer der
Materialschmelze

Standardoberflachengite:
durchschnittlich Ra 0,25 um (Ra
10 pin)

Rechtwinkliges, scharfkantiges und grat-
freies RohrschweiBende

TBW (Tube Butt Weld) und ATW (Automatic Tube Butt Weld) Fittings

= Hy-Lok Clean Fittings sind in zwei SchweiBgeometrien erhaltlich. TBW (Tube Butt Weld) and ATW (Automatic Tube Butt
Weld)

= TBW ist fur optimales StumpfschweiBen mit einem automatischen WIG-Schweif3gerat bearbeitet.

Rohrenden mit rechtwinkliger Stirnflache
und Kanten fur bessere Ausrichtung
und Erhaltung der Rohrwandstarke

Standardoberflachengite:
durchschnittlich
Ra 0,25 ym (Ra 10 pin)

Prazise gefertigter Durchmesser stimmt mit Rohrdurchmesser tberein.




Mini Stumpfschweifittings

Mini WinkelschweiBstlick

T
T Teilenummer | Rohr- ‘s,!:rr]l?e
, - )
) i
oLJi H-MLA- 4 1/4 104 041 5/16 5100 351
- - ‘ 0,035"
| b= - HMLA 6 3/8 11,9 047 7/16 3300 227
gy, < M——— HMLA- 8 172 0049" 135 0,53 9/16 3700 | 254
N . LL H-MLA- 6M 6 mm 104 041 6,35 025 5/16 6095 420
F
L H-MLA- 8M 8 mm 4499 310
1,0mm 119 047 7/16
H-MLA-10M 10 mm 3483 240
H-MLA-12M 12 mm 135 0,53 9/16 2902 | 200

Mini T-SchweiBstiick

. Arbeits-
Teile- Wand- druck
nummer starke
H-MTA- 4 1/4 0,035 10,4 041 5/16 5100 351
H-MTA- 6 3/8 ' 119 0,47 7/16 | 3300 227
" HMTA- 8 1/2 0,049" | 135 0,53 9/16 3700 254
H-MTA- 6M 6 mm 104 041 6,35 0,25 5/16 6095 420
H-MTA- 8M 8 mm 4499 310
1,0mm 11,9 047 7/16

H-MTA-10M 10 mm 3483 240
H-MTA-12M 12 mm 13,5 0,53 9/16 2902 200

Mini Kreuzschweif3stlick

. Arbeits-
T Teile- Wand- druck
nummer stdrke
L) i :
\4 —'L OLJ } L H-MXA- 4 1/4 0.035" 104 041 5/16 5100 351
N, s —+ H-MXA- 6 3/8 ’ 119 047 7/16 3300 227
Ll"' N \ (7 H-MXA- 8 172 0,049" | 13,5 0,53 9/16 3700 254
‘r = . ; | \L H-MXA. 6M 6 mm 104 041 635 025 5/16 609 420
L H-MXA- 8M 8 mm 4499 310
1,0mm 11,9 047 7/16

H-MXA-10M 10 mm 3483 240
H-MXA-12M 12 mm 135 | 0,53 9/16 2902 200

MaBe nur zur Information. Anderungen vorbehalten.




Clean Fittings Mini StumpfschweiBfittings

Mini Winkelreduzierschweif3stlick

—_— Arbeits-
Teilenummer Wand- .| Wand- druck
starke starke
<i i H-MLA 6-4 3/8 | 0,035 14 11,9 0,47 7/16 3300 227
H-MLA 8-4 0,035" 3700 254
gy 3 oA ge | V2 00 135 0,53 96 o
(%
H-MLA 8M-6M 8 mm 6,35 0,25 4499 310
11,9 0,47 7/16
H-MLAIOM-6M 10 mm 6 mm 3483 240
1,0 mm 1,0 mm
H-MLA12M-6M
——12mm 13,5 0,53 9/16 2902 200
H-MLA12M-8M 8 mm

Mini T-Reduzierschweif3stlick

Teilenummer LTS || Ll
‘_le starke starke
)
qﬂ o LJ—M H-MTA 6-4 3/8 @ 0,035 " 11,9 0,47 7/16 3300 227
Q ~ _L,,,,,,E[ H-MTA 8-4 0,035" 3700 254
%’Q‘% | o 1/2 0,049" 13,5 0,53 9/16
~q - ‘ LQ. H-MTA 8-6 3/8 3300 227
F L H-MTA 8M-6M 8 mm 6,35 0,25 4499 310
11,9 0,47 7/16
H-MTAIOM-6M 10 mm 6 mm 3483 240
1,0 mm 1,0 mm
H-MTA12M-6M
o 12mm 13,5 0,53 9/16 2902 200
H-MTA12M-8M 8 mm

Mini Reduzierschweif3stiick
H-MCA

U Wand-

Teilenummer | Rohr- stiirke
AD

\ C1 C
H-MCA 64 3/8 0,035 7/16 3300 227
\ g Q ':I: 77777 '_ : - : 14
\ H-MCA 84 0,035" 3700 254

o 1/2 0,049 7/16
E/ L H-MCA 86 3/8 3300 227

H-MCA 8M- 6M 8 mm 6 mm 19,05 0,75 10,41 0,41 6,35 0,25 2116 4499 310

H-MCA10M- 8M 10 mm 34831 240
1,0mm 8mm 1,0 mm

H-MCA12M- 8M

e 12mm 7/16 2902 200

H-MCA12M-10M 10 mm

MaBe nur zur Information. Anderungen vorbehalten.




WinkelschweiBstiick lang

TBW-SchweiBfittings fiir manuelles Schweif3en

Teile- Wand-
L nummer starke
F c
’—_ H-ML- 4 1/4 31,2 1,23 5100 @ 351
~ H H-ML- 6 3/8 003 30,5 1,20 716 3300 227
g SN 19,05 0,75
W -‘\ S~ H-ML- 8 1/2 34,0 1,34 11/16 = 3700 @ 254
S 0,049"
© H-ML-12 3/4 37,1 1,46 15/16
2400 165
H-ML-16 1 0,065" 47,0 1,85 2440 094 11/4
H-ML- 6M 6 mm 6095 420
31,2 1,23 7/16
H-ML- 8M 8 mm 4499 310
1,0 mm
H-ML-10M 10 mm 19,05 0,75 3483 240
34,0 1,34 11/16
H-ML-12M 12 mm
2902 200
H-ML-18M 18mm 15mm 37,6 148 15/16

T-Schweil3stick lang
H-MT

. Arbeits-
Teile- Wand- druck
nummer starke
H-MT- 4 1/4 31,2 1,23 5100 351
0,035" 7/16
H-MT- 6 3/8 30,5 1,20 3300 227
19,05 0,75
H-MT- 8 1/2 0.049" 34,0 1,34 11/16 3700 @ 254
H-MT-12 3/4 37,1 1,46 15/16
2400 165
H-MT-16 1 0,065" 47,0 1,85 2440 09 11/4
H-MT- 6M 6 mm 6095 420
31,2 1,23 7/16
H-MT- 8M 8 mm 4499 310
1,0 mm
H-MT-10M 10 mm 19,05 0,75 3483 240
34,0 1,34 11/16
H-MT-12M 12 mm
2902 200
H-MT-18M 18mm 15mm 37,6 148 15/16

Kreuzschweif3stlck lang

]
] Teile- Wand-
D 3 nummer starke
| F
(&) |
\1| Ip Lr/ H-MX- 4 1/4 312 123 5100 351
Nk T e—— L HMX- 6 s 0% 505 100 718 a0 227
ot ™ Lji T at ' !
)L SN e H-MX- 8 /2 0049° 340 134 11/16 3700 254
| | | HMX- 6M 6 mm 19,05 0,75 6095 420
e 312 1,23 7/16
e LR 4499 310
0 mm
H-MX-10M 10 mm 3483 240
340 1,3 5/8
HMX-12M 12 mm 2902 200

MaBe nur zur Information. Anderungen vorbehalten.




Clean Fittings TBW-SchweiBfittings fiir manuelles Schweiflen

T-Reduzierschweil3stlck lang

. A

H-MT

. T Wand- Wand- - Arbeitsdruck
Teilenummer Rohr- " - "
starke starke
AD
H-MT 6-4 3/8 0,035" 14 305 1,20 31,2 1,23 7/16 3300 227
H-MT 8-4 340 1,34 3700 254
172 340 1,34 11/16
H-MT 8-6 0,035" 3300 227
0,049" 3/8 343 1,35
H-MT12-6
- 3/4 37,1 1,46 15/16 2400 165
H-MT12-4 1/4 37,6 1,48
19,05 0,75
H-MT 8M-6M 8 mm 6 31,3 1,23 31,3 1,23 7/16 4499 310
mm
H-MT10M-6M 3483 240
—— 10mm
H-MT10M-8M 1,0 mm 8 mm 1,0 mm
340 1,34 340 1,34 11/16

H-MT12M-6M 6 mm 2902 200
o 12mm
H-MT12M-8M 8 mm

Reduzierschweif3stiick

H-MU

. T Wand- T1 Wand- Arbeitsdruck
Vel T Rohr-AD starke Rohr-AD starke
H-MU 6-4 3/8 0,035" 4 3300 227
H-MU 8- 4 12 0,035" 3700 254
H-MU 8-6 0,049" 3/8 3300 227
H-MU12- 8 3/4 12
H-MU16- 8 0,049" 2400 165
1 0,065"

H-MU16-12 3/4
H-MU10M- 6M 6 mm 38,1 1,50 19,06 0,75

10 mm 3483 240
H-MU10M- 8M 8 mm
H-MU12M- 6M 1,0 mm 6 mm 1,0 mm
H-MU12M- 8M 12 mm 8 mm
H-MU12M-10M 10 mm 2902 200
H-MU18M- 6M 6 mm

18 mm 1,5 mm 1,5 mm
H-MU18M-12M 12 mm

MaBe nur zur Information. Anderungen vorbehalten.




ATW-SchweiBfittings fiir automatisches Schweiflen

WinkelschweiB3stiick lang mit Bund

H-ML-A

T-Schweil3stlck lang mit Bund

H-MT-A

™S
N

o

%
N
!

=

e

T

Teilenummer | Rohr- gg::e
AD
H-ML- 4A 1/4 31,2 1,23 5100 351
0,035" 7/16
H-ML- 6A 3/8 30,5 1,20 3300 227
19,05 0,75
H-ML- 8A 1/2 0.049" 34,0 1,34 11/16 3700 254
H-ML-12A 3/4 37,1 1,46 15/16
2400 165
H-ML-16A 1 0,065" 47,0 1,85 2440 094 11/4
H-ML- 6MA 6 mm 6095 420
31,2 1,23 7/16
H-ML- 8MA 8 mm 4499 310
1,0 mm
H-ML-10MA 10 mm 19,05 0,75 3483 240
34,0 1,34 11/16
H-ML-12MA 12 mm
2902 200
H-ML-18MA 18mm | 15mm 37,6 148 15/16

Teilenummer

Wand-
starke

Arbeits-
druck

H-MT- 4A 1/4 31,2 1,23 5100 351
0,035" 7/16
H-MT- 6A 3/8 30,5 1,20 3300 227
19,05 0,75
H-MT- 8A 1/2 0.049" 34,0 1,34 11/16 3700 254
H-MT-12A 3/4 37,1 1,46 15/16
2400 165
H-MT-16A 1 0,065" 47,0 1,85 2440 094 11/4
H-MT- 6MA 6 mm 6095 420
31,2 1,23 7/16
H-MT- 8MA 8 mm 4499 310
1,0 mm
H-MT-10MA 10 mm 19,05 0,75 3483 240
34,0 1,34 11/16
H-MT-12MA 12 mm
2902 200
H-MT-18MA 18mm | 15mm 37,6 148 15/16

Kreuzschweif3stlick lang mit Bund

H-MX-A
S | El L@
=

Teilenummer

Wand-
starke

H-MX- 4A 1/4 31,2 1,23
0,035"
H-MX- 6A 3/8 30,5 1,20
H-MX- 8A 1/2 0,049" 340 1,34
H-MX- 6MA 6 mm
31,2 1,23
H-MX- 8MA 8 mm
1,0 mm
H-MX-10MA 10 mm
34,0 1,34
H-MX-12MA 12 mm

19,05

0,75

5100 351
7/16

3300 227
11/16 3700 = 254

6095 420
7/16

4499 = 310

3483 240
5/8

2902 200

MaBe nur zur Information. Anderungen vorbehalten.




Clean Fittings ATW-SchweiBfittings fiir automatisches Schwei3en

T-Reduzierschweif3stlck lang mit Bund

™S
\‘ %%( \
AR N 3
l I\\:
. T Wand- Wand- L L1 c Arbeitsdruck
Teilenummer Rohr- " "
stérke stérke
AD mm | Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll psi bar
H-MT 6- 4A 3/8 0,035" 4 305 1,20 312 1,23 7/16 3300 227
H-MT 8- 4A 345 1,36 3700 254
12 0,035" 340 1,34 11/16
H-MT 8- 6A 340 1,34 3300 227
0,049" 3/8 19,05 0,75
H-MT12- 6A
o 3/4 37,1 1,46 37,1 146 15/16 2400 165
H-MT12- 8A 172 0,049"
H-MT12M-6MA 2mm 1,0mm 6mm 10mm 340 134 340 1,34 11/16 3300 227

Gerades Schweif3stliick mit Bund

T Arbeitsdruck
Teilenummer Rohr-
— L AD
\ H-MU- 4A 1/4 0,035 , 0,96
‘& & — H-MU- 6A 3/8 ' 23,8 0,94 3300 227
- ’[f ’’’’’ } " H-MU- 8A 1/2 3700 254
= —l 0,049" 23,4 0,92
H-MU-12A 3/4
2400 165
H-MU-16A 1 0,065" 29,8 1,17
H-MU- 6MA 6 mm 30,8 1,21 6095 420
H-MU- 8MA 8 mm 4499 310
1,0 mm 30,2 1,19
H-MU-10MA 10 mm 3483 240
H-MU-12MA 12 mm
29,8 1,17 2902 200
H-MU-18MA 18 mm 1,5 mm

Gerades Reduzierschweif3stick mit Bund

H-MU-A

— L Teilenummer

N c

W= H-MU 6-4A 3/8 0,035 38,8 1,53 3300 227
\ \ S 1/4 186 0,73
< I ) i T H-MU84A 0,035" 38,6 1,52 3700 254
C el T 10 0,049
& i H-MU 8-6A 3/8 38,3 1,51 18,3 0,72 3300 227
H-MU 8M-6MA 8 mm 4499 310
6 mm 186 0,73
H-MU12M-6MA 1,0 mm 1,0mm 38,6 1,52
TR 12 mm 2902 200
H-MU12M-8MA 8 mm 183 0,72

MaBe nur zur Information. Anderungen vorbehalten.




ZCR-Fittings mit Metalldichtscheibe

Eigenschaften

= Bietet eine hochreine Metall-Metall-Dichtung fir Vakuum- und Uberdruckanwendungen.

= Die Dichtheit wird durch das Zusammendriicken der Dichtung zwischen den beiden Randwiilsten wahrend der Montage
der AuBBengewindemutter mit der Innengewindemutter erreicht.

Folgende Dichtungsoptionen sind erhaltlich: Rollstempel- oder Laserkennzeichnung zur Rickverfolgbarkeit der
316L Edelstahl silberbeschichtet, Nickel beschich- Materialschmelze; Hy-Lok Clean Fittings werden gekennzeichnet mit
tet, Nickel unbeschichtet oder Sonderausfihrung Hersteller, Teilenummer, Material, Oberflachengtite, Kennnummer der
auf Anfrage. Materialschmelze.

Standardoberflachengite:
durchschnittlich Ra 0,25 um (Ra 10 p in)

Die Offnung fir die Dichtheitspriifung zur Qualitats- Die innere Oberflache der Innengewindemutter ist silberbe-
sicherung ermdglicht auch eine Sichtkontrolle der schichtet, um ein gleichmaBiges und geringes Anzugsmoment
Dichtung vor der Montage. bei der Montage zu gewéhrleisten.

Typische Baugruppe

kurzer Stutzen Dichtscheibe langer Stutzen Druckschraube

Beschichtung

= |Innengewindemutter: Die innere Oberflache der Mutter ist silberbeschichtet, um eine KaltverschweiBung zu verhindern
und das Anzugsmoment zu verringern.

= Dichtungsoptionen: 316L Edelstahl silberbeschichtet, Nickel beschichtet, Nickel unbeschichtet oder Sonderausfiihrung.

Priifung

= ZCR-Fittings werden mit unbeschichteten, silberbeschichteten und Kupferdichtscheiben mit Helium auf Dichtheit gepruft.
Die zulassige Leckrate betragt dabei 1 X 101 Nm3/s.

= Andere Prifungen werden auf Anfrage angeboten.




Clean Fittings

Stutzen mit Stumpfschweil3-

anschluss kurz Teile- - Nenn- Arbeitsdruck
E—— - | wand- psi (bar)
H'ZSG stirke mmmmmmmm
" 8500 6800
H-ZSG-2 1/8 1/8 0,028' 1,50 0,06 27,4 1,08 |
H-ZSG-4  1/4 27,9 1,10 (531;8
1/4 455 0,18
" ! ! 3500 4300 2800
. H-2SG8- 4 0,035 oo | cana | e
. - — HZSG-6 1/2 3/8 7,67 0,30 28,4 1,12 e
= Lprels i =
e HZSG - 8 12 0,049 10,14 0,40 |
- 19,05 0,75
- H-ZSG - 6M 6 mm 4,06 0,16 &0 | s
1/4
H-ZSG - 8M 8 mm 6,12 0,24 (439307‘;
1,0 mm 29,5 1,16 T
H-ZSG -10M 10 mm 8,12 0,32 o
12 3100
H-ZSG -12M 12 mm 9,96 0,39 A
H-ZSG -18M 3/4 18 mm 1,5mm 15,00 0,59 31,0 1,22 o (165)

Stutzen mit Stumpfschweil3-

anschluss Iang Teile- - T Nenn- Arbejtsdruck
ummer 6- | Rohr- | wand- psi (bar)
H-ZLG AD_ starke mm  Zoll mm Zoll mm | Zoll NI 55 CU]
HZLG - 2 1/8 0,028 1,50 0,06 36,1 1,42 oy | s
HZLG - 4 1/4 432 1,70 o
1/4 4,55 0,18
H-ZLG8- 4 0,035" 45,7 1,80 outy| o0 | oz
HZG- 6 172 3/8 7,67 0,30 o o
c 455179 3500 2800
. D HZlG- 8 1/2 10,14 0,40 parecOll e
N —— 0,049"
S, e 2" jaa6.12 16,50 0,65
- L S 3/4 34 51,6 2,03
H-ZLG -12T065 15,75 0,62 1905075 65 (i)
0,065'
H-ZLG -16 1|1 22,10 0,87 58,9 2,32
H-ZLG - 6M 6 mm 4,06 0,16 sl P
1/4 432 1,70 &8
H-ZLG - 8M 8 mm 6,12 024 et
1,0 mm
H-ZLG -10M 10 mm 8,12 0,32 oy ey
1/2 45,5 1,79 100
H-ZLG -12M 12 mm 9,96 0,39 O
HZLG-18M  3/4 18mm 1,5mm 15,00 0,59 516 2,03 o |09
Mini-Stutzen mit StumpfschweiB3-
anschluss kurz _ Arbeitsdruck
Teile-

psi (bar)

H'ZMSG nummer

_mm | Zoll | mm  Zoll | mm Zoll NI | SS | CU |
H-ZMSG-4  1/4 1/4 4,55 0,18 15,2 0,60 0
= 0,035"
N ﬂ_lJ H-ZMSG-6  3/8 3/8 7,67 0,30 (323207(; (216%;
b=l L= ) — Iy HZMSG-8  1/2 1/2 0,049 10,14 0,40 15,8062 3500 2800
Sy i i ' i @) (192)
—y
L ‘ H-ZMSG- 6M 6 mm 4,06 0,16 152 0,60 6,35 025 a7
1/4
H-ZMSG- 8M 8 mm 6,12 0,24 e
1,0 mm 3500 2800
H-ZMSG-10M 10 mm 8,12 0,32 15,8 0,62 e s
1z 3100 2400
H-ZMSG-12M 12 mm 9,96 0,39 e

MaBe nur zur Information. Anderungen vorbehalten.




ZCR-Fittings mit Metalldichtscheibe

Mini-Stutzen mit StumpfschweiBanschluss lang

H-ZMLG

eres 6- | Rohr- wand p5| (bar)
nummer 5

stirke | mm | Zoll | mm | Zoll | mm | Zoll
HZMLG- 4 174 1/4 455 0,18 30,5 1,20 (*"315"1‘3
0,035"
. H-ZMLG- 6 3/8 7,67 0,30 e e
] 172 32,8 1,29 3500 2800
N\ Yl SR D "
T r— H-ZMLG- 8 1/2 0,049' 10,14 0,40 oy | s
- pplare T
Sl — " e 4,06 0,16 31,0 1,22 635 0,25 680 5400
Sy, ] s ) ) Y ; ) @68 (372
L
H-ZMLG- 8M 8 mm 6,12 0,24 31,2 1,23 o
1,0 mm
H-ZMLG-10M 10 mm 812 0,32 32,8 1,29 ol
172 3100 2400
H-ZMLG-12M 12 mm 9,96 0,39 338 1,33 oy | oo

Rohrschweif3stutzen mit Schulter kurz

H-ZSG-A

Teile- T | Nenn- Arbeitsdruck
ummer Rohr- | wand- PSI (bar)
AD | stirke | mm | Zoll Zoll | mm | Zoll
HZSG- 4A 1/4 1/4 455 0,18 284 1,12 531508
0,035"
H-ZSG- 6A 3/8 7,67 0,30 292 1,15 o | i
c 1/2
S —— /—”\—Et H-ZSG- 8A 1/2 0,049 10,14 0,40 29,5 1,16 oy | aen
R ———
N — 6800 5400
S HZ5G- GMA|  |6mm 4,06 0,16 300 1,18 1905075 o8 o
: H-ZSG- 8MA 8 mm 6,12 0,24 30,2 1,19 ey
1,0 mm
H-ZSG-10MA 10 mm 812 0,32 31,0 1,22 o | G
1/2
HZSG-12MA  12mm 9,96 0,39 30,5 1,20 oy | e
Rohrschweif3stutzen mit Schulter lang
Teile- T Nenn- Arbeitsdruck
ummer Rohr- | wand- psi (bar)
AD_ stirke  mm_ Zoll mm_ Zoll mm  Zoll NI _SS_CU|
HZLG- 4A  1/4 437 1,72 o)
1/4 4,555 0,18 o Tz
H-ZLGS- 4A 0,035" ol
46,2 1,82 3300 2600
HZLG- 6A  1/2 3/8 7,67 0,30 1905075 o0 i
—C 3500 2800
. ] H-ZLG - 8A 2| oo [O141040]865] 1188 o oo
o W — 1 o] HZIG-12A 34 3/4 16,50 0,65 52,6 2,07 20
> o 21460;) (165)
L HZIG-16A 1 1 0065 2210087 653 257 2440087 °7 2%
6800 5400
H-ZLG - 6MA s 6 mm 4,06 0,16 43,7 1,72 (468) | (372)
H-ZLG - 8MA 8 mm 6,12 0,24 43,9 1,73 o
1,0 mm
H-ZLG -10MA 10 mm 8,12 0,32 1905075 ) ey
1/2 46,5 1,83 2100
H-ZLG -12MA 12 mm 9,96 0,39 oo .
H-ZG-18MA 3/4 18mm 1,5mm 1500 059 526 2,07 ol R

MaBe nur zur Information. Anderungen vorbehalten.




Clean Fittings

Mini Rohrschwei3stutzen mit Schulter kurz

H'ZMSG'A Teil Nenn- --- Arbeitsdruck
sries wand- p5| (bar)
nummer =
stirke | mm | Zoll | mm | Zoll | mm | Zoll SS| cu
HIMSG-4A  1/4  1/4 455 0,18 157 0,62 oo
0,035'
H-ZMSG- 6A 3/8 7,67 0,30 16,6 0,65 o |
1/2
—~D
ALS ) TP H-ZMSG- 8A 1/2 0,049 10,14 0,40 16,8 0,66 o | as
“ —) Al HZMSE: GHA| | 6 mm 4,06 0,16 157 0,62 635 0,25  Geg  (aro)
——
" H-ZMSG- 8MA 8 mm 6,12 0,24 ey
1,0 mm 16,6 0,65 w00 2800
H-ZMSG- 10MA 10 mm 812 0,32 |
haNSeI2MA o 12 mm 9,96 0,39 16,8 0,66 el e
! ! ! ! (213) (165)

Einschwei3stutzen

H-ZGM

Stutzen fur MuffenschweiBung

H-ZGS

S

& | N — —trle
Sy — -

Arbeitsdruck
- pSI (bar)

Teile-
nummer
H-ZGM - 2 1/8 17,8 0,70 9000 | 11200 7200
1/8 1,50 0,06 71 028 (620)  (771) = (496)
e 1/4 333|131 8000 10000 6400
! ! (551) | (689) = (440)
H-ZGM - 4
1/4 300 012
e 1041041 4300 2800
HZGM- 6 1/2 3/8 7,10 028 381 150 o0 | @9 492
H-ZGM - 8 1/2 10,14 040 12,7 0,50 B0
HZGM-12  3/4 3/4 1350 053 508 200 157 062 mo ey aes)
HZGM-16 | 1 | 1 |19,10| 075 | 56,4 |2,22 | 20,6 081 | A5 | e | (iab)

Arbeitsdruck

nummer psi (bar)
H-2GS- 25 2,30 0,09 5,1 0,20 17,8 0,70 2,5 0,10 (7;809‘;
H-ZGS- 45 1/4 1/4 455 0,18 89 0,35 333 1,31 7,1 0,28 o
H-ZGS- 6S 3/8 7,67 0,30 7.9 031 3500 4300 2800

1/2 15,2 0,60 38,1 1,50 (2“;00329” (2{:’023
H-ZGS- 85 1/2 10,14 0,40 97 038 X0 20
HZ6S-128 3/4 3/4 1350053 22,4 0,88 50,8 2,00 11,2 044 50 e
H-2GS-16S 1 19,100,75 30,2 1,19 56,4 2,22 57 0,62 (2{4605(; (32%%0) 3%%‘;

Reduzierstutzen flur MuffenschweifBung

H -ZG S Arbeitsdruck
nummer pSI (bar)
- S muﬂe mm | Zoll |mm | Zoll | mm | Zoll | mm | Zoll
B T b s = B R 1 HZGS4-2S 1/4 1/8 2,30 0,09 89 0,35 333 1,31 25 0,10 550501‘3
e I 3500
. H-ZGS8-4S 1/2 1/4 455 0,18 15,20,60 38,1 1,50 7,1 0,28 o

MaBe nur zur Information. Anderungen vorbehalten.




ZCR-Fittings mit Metalldichtscheibe

Stutzen fur MuffenschweiBung kurz

S\ — ZCR- Arbeitsdruck
AT w— el Teilenummer | Gro- | Rohr- psi (bar)
- o] :Io Be | muffe| mm | Zoll | mm | Zoll | mm | Zoll | mm | Zoll
iy M o HZGS4SL127 \ 127050 o
& bt i L A 5500

) H.7GS-4SL19.1 1/4‘ 1/4 4,55 0,18‘ 8,9 0,35 19.1 0,75 7,1 0,28‘ (378)

Rohrstutzen
Teil ZCR- Arbeitsdruck
e Gro- psi (bar)
nummer
Be
S S HZ6T4  1/4
- H-ZGT-6
172
H-ZGT:8

Blindstutzen

i ZCR-
GrofBe mm Zoll
A r— Cl— H-ZBG- 2 1/8 17,8 0,70
=l : H-ZBG- 4 1/4 333 1,31
Sy — J H-ZBG- 8 1/2 38,1 1,50
- H-ZBG-12 3/4 50,8 2,00
H-ZBG-16 1 56,4 2,22
Kupplung

— 2R [ L 1 H |
GroBe mm Zoll Zoll

D H-ZC- 2 1/8 16,8 0,66 7/16
&é , ! H-zC- 4 1/4 30,2 1,19 3/4
= 4 H-zC- 8 1/2 333 1,31 11/16
H-2C-12 3/4 42,7 1,68 11/2
H-ZC-16 1 51,8 2,04 13/4

MaBe nur zur Information. Anderungen vorbehalten.




Clean Fittings

Einschraubverbinder

H-ZUA

woE bt me
GrofBe

nummer

™

e oo,

L - A o| -
T - )
(T

9000 | 11200 = 7200
HZUA- 2 1/8 230 009 287 L13  3/8 0 o o)

HZUA-4  1/4 455 018 394 155  5/8 &0 &% oo

sy

HZUA- 8 1/2 1014 040 467 184 15/16 ) pon  wop

HZUAl2  3/4 1570 062 620 244 15/16 g0 JO0 O

H-ZUA-16 1 2210 087 658 259 158 S0 20 i

Winkeleinschraubkorper

H-ZLA

. Arbeltsdruck

nummer | GroBe

(({ oo H-ZLA- 2 1/8 230 009 226 08  7/16 (9602%") 1&5‘1’;’ (759%3
\\‘? H-ZLA- 4 1/4 455 018 272 1,07 12 | &5 | | i
s i H-ZLA- 8 1/2 1014 040 368 145 13/16 50 oo o
d H-ZLA-12 3/4 1570 062 488 192 11/4 30 o0 a6
H-ZLA-16 1 2210 087 508 200 111716 g5 o (i)

T-Stick

H-ZTA

Teil F Arbeitsdruck
G Korper-SW psi (bar)

] ; S0 T Zoll | mm | Zol | Zoll NI S5 | CU_
7{{~ M@ H-ZTA- 2 1/8 230 009 226 089 /16 gn 0 s
(({(

H——T =17 Hzm4 1/4 | 455 | 018 | 27,2 | 1,07 | 172 | G20 | &% | o)

| ;
\_/\\“_9 j | F H-ZTA- 8 1/2 1014 040 368 145 13/16 50 poy o
Y 7 ==

d

HZTA12  3/4 1570 062 488 192 114 @ Z8 X0

H-ZTA-16 1 2210 087 508 200 111/16 o S8

Kreuzstlck
H-ZXA

Arbeitsdruck
GriBe Korper -SW [ (bar)

L nummer
£ i 9000 11200 | 7200
= = |
S J | h H-ZXA- 2 1/8 230 009 226 08 /16 g0 a0 i
o 5 i 8000 10000 = 6400
7 ! H-ZXA- 4 1/4 455 018 272 1,07 172 (51)  (689) = (440)
{({( B o f—— + ’’’’’ t 3500 4300 2800
? j 1 f-) H-ZXA- 8 1/2 1014 040 368 145 13/16 50 s ao
‘ -
1 i 3000 3700 2400
\\‘.*2 ||| H-ZXA-12 3/4 1570 062 488 1,92 11/4 (206) | (254)  (165)
d H-ZXA-16 1 2210 087 508 200 111/16 240 3000 1900
= ZXA , , , : (165 | (206) (130)

MaBe nur zur Information. Anderungen vorbehalten.




Einschraubreduzierverbinder

ZCR-Fittings mit Metalldichtscheibe

H-ZUR
H
. Arbeitsdruck
Teile- psi (bar)
A nummer
L. ..)))».. odE==F 1 5] Hzura2 1/4 1/8 455 018 230 009 348 137 58 S 100 6o
et 3500 | 4300 2800
A HZURS4 1/2 1/4 1014 040 455 018 434 1711516 Sy &0 20
L

Schotteinschraubverbinder

H-ZBHU

Tafsl: max. Tafel- Arbeits-
Teile- bohrungs- starke druck
nummer durchmesser
NI | ss | cu
H-ZBHU-4 56,6 223 330 1,30 11,10 0,44 3000 10000 6400
ST /4 455 0,18 3/4  3/4 145 057
H-ZBHU-4L46 462 18 251 099 330 013 (551 (689) (440)
H-ZBHU-8 653 257 376 148 12,70 0,50
TR 12 10,14 0,40 11/16 11/16 225 0,89 .
H-ZBHU-8L54 544 214 282 111 330 0,13 (241) (296) (192
Verbinder mit Hy-Lok Rohrverschraubung
H-ZHC : H
AT
. S | ) _
AR B =T
o » —
W/ / / B
4 N

: Arbeitsdruck*
Teile- oo
nummer
HzHCA-2 | /e 152 127 080 152 060 . /16 00 10000 6400
2 1/4 1/4 455 018 411 162 152 060 178 070 9/l (551) (689) (440)
frzcas 430 | 1,70 11/16 6500 (447)
T 3/8 w67 1gs 168 066 193 076 11/16
' - : : 3500 = 4300 2800
SR 2 10,14 0,40 15
H-ZHC8-8 1/2 495 195 229 090 218 086 78 (281)  (296) (192)

* Hinweis: Die Abmessungen B, N, L gelten bei handfester Montage.

MaBe nur zur Information. Anderungen vorbehalten.




Clean Fittings

Schottverbinder mit Hy-Lok Rohrverschraubung

H-ZBHC

Tafel-

Max. Tafel- Arbeits-

bohrungs-

starke druck
durchmesser
H-ZBHC4-4 572 225 335 1,32 102 | 040
TR s s 455 018 152 060 58 58 916 119 15/32 8000 | 10000/ 6400
H-ZBHC4-4L48 478 188 26,7 1,05 33 013 (551)\(689)\(440)
H-ZBHC8-6 3/8 7,10 028 645 254 168 066 368 145 34 1116 151 19/32 111 044 3500\4300\2800
12 15/16
H-ZBHC8-8 1/2 1014 040 696 274 229 090 419 1,65 15/16 7/8 198 25/32 127 050 (241)\(296)\(192)

Hinweis: Die Abmessungen B, N, L gelten bei handfester Montage.

NPT-Einschraubverbinder

. Arbeitsdruck
Teile- pSI (bar)
H p AHATHEE NI [ ss cu
/ H-ZMC 2 1N 3/8  1/16
™ Qﬁwm S 1/8 230 009 272 1,07 o | s
AVTNY & T ——————— | H-ZMC2- 2N 7/16
etk Wl ~HE : e
- o] HZMC 4 2N 333 131 w000 | 10000 | ca00
~ 1/ 455 018 5/8 oo | e | caady
L H-ZMC 4- 4N 378 149 1/4
H-ZMC 8- 6N 965 038 41,9 165 38 L0 o0 2500
172 15/16 @) (%)  (192)
H-ZMC 8- 8N 1014 040 467 184 172
HZMC12-12N 3/4 1570 062 556 2,19 34 0 o abs
15/8 2400 = 3000 = 1900
HZMC16-16N 1 2210 087 627 247 1| Gon | ooo | coy
NPT-Winkeleinschraubkérper
. Arbeitsdruck
s > Teile- psi (bar)
o {(é/ o AHHEL SW | NI | ss | cu
N L5 10000 6400
= H-ZLMA4-2N 221 087 1/8
== S /4 455 018 272 107 12
== H-ZLMA4-4N 267 105 1/4 oo | oy
== HZLMAS 6N 320 126 38
S 1/2 1014 040 368 145 13/16 G0 (6 ash)
H-ZLMAB-8N 368 145 1/2

MaBe nur zur Information. Anderungen vorbehalten.




ZCR-Fittings mit Metalldichtscheibe

Einschraubkorper, zylindrisches Gewinde mit O-Ring-Dichtung

H-ZSC

Arbeits-
: - Zylindri- druck
Teilenummer "

sches
Gewinde
H-ZSC4- 6U 1/4 455 0,18 338 1,33 3/4 4500 (310)
9,9 0,39 9/16-18 -906
H-ZSC8- 6U 37,6 1,48 15/16
12 1014 040 32308 (2189020)
H-ZSC8-10U 42,2 1,66 12,7 0,50 1 7/8-14 910

Hinweis: Der Standard O-Ring ist Viton, andere Materialien auf Anfrage

NPT-Aufschraubverbinder
H-ZFC

Teile - Arbeitsdruck
H B nummer
A \
e WH H-ZFC 2- IN 279 110 716 1/16 e
b, ,‘m} o == %MW' ST 8 230 009 ey
o > H-ZFC 2- 2N 302 1,19 916 s
I B 1/8
o HZFC 4- 2N 358 141 58 oy |
L S 1/4 455 018 S R
H-ZFC 4- 4N 91 154 34 4 5N R
H-ZFC 8- 6N 12| 1012 | 040 44,7 1,76 15/16  3/8 3500 | 4300 | 2800
1 ) , (241) | (296) = (192)
H-ZFC 8 8N 505 1,99 11/16 1/2
HZFC1212N 3/4 1570 062 599 236 15/16 3/4 oo oS08 A0
HZFCl616N 1 2210 087 638 251 158 1  Gao S0 0

Schotteinschraubverbinder

H-ZBMC

H:

nummer

. Tafelbohrungs- | max. Tafel- Arbeits-
Teile- durchmesser stirke druck
NI SS cu

H-ZBMC4-4N  1/4 | 455 0,18 56,1 221 ‘ 13/16 ‘

‘ ‘ ‘ ‘ 3000 6400
31,5 ‘ 1,24 13/16‘ 1/4 ‘ 16,7 ‘ 0,66 ‘ 9,6 ‘0,38

(551) (440)

3500 4370 2800
(241) (301) | (192)

H-ZBMC84N  1/2 10,14 040 594 234

MaBe nur zur Information. Anderungen vorbehalten.




Clean Fittings

Schottkorper mit StumpfschweifBanschluss

H-ZBT

Tafel-

Teil bohrungs max. Tafel- Arbeits-
eile- y

ummer 3 durchmesser stirke druck
2l M R T
H-ZBT4-4 59,9 2,36 330 1,30 11,1 044 5100
T 4 14 455 018 34 3/4 145 0,57
H-ZBT4-4L50 | | | 495 1,95 251 0,99 | | | 330 0,13 (351)

Schwenkbarer Einschraub-/Aufschraub-Verschraubungskorper

H-ZSMU
. Arbeitsdruck
Teile- psi (bar)

Ve ’ nummer

H-ZSMU-4

Schwenkbarer Aufschraub-Verschraubungskorper

. L Arbeitsdruck
nt-:-zlr:;r psi (bar)
NI SS Ccu

H-ZSUA

v

ol g 8000 10000 6400
‘i} HZSUA4  1/4 455 018 434 171 3/4  ory %y Guo)
- HZSUAS 1/2 1014 040 467 184 11/16 0 o  wss

Schwenkbarer NPT-Einschraubverbinder

Arbeitsdruck
nummer psi (bar)
 —_—— cu
P S5 CU
g ;}; W H-ZSMC4-2N 40,1 1,58 7/16  1/8 8000 6400
A\ ~1/4 455 0,18 3/4
Ve 4 ' ' 551 440,
- / H-ZSMC4-4N 455 1,79 9/16 1/4 e “0
H-ZSMC8-6N 48,0 1,89 11/16 3/8 3500 | 4300 | 2800
-~ 1/2 10,14 0,40 11/16 (241)  (296) (192)
H-ZSMC8-8N 53,1 2,09 7/8 1/2

MaBe nur zur Information. Anderungen vorbehalten.
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ZCR-Fittings mit Metalld

Schwenkbarer NPT-Aufschraubverbinder

ichtscheibe

H-ZSFC

e - -
\’; \ nu?r:me-er psi (bar)
. ]

o W o i " HZSFC44N 1/4 455 018 450 177 3/4 /4 14 S0 5200
\(,j, g~ y, %j{— ' ' Wb (454) | (358)
7 . HZSFCB6N 3/8 0,0 495 195 7/8 3/8 s 40 2s00
H-ZSFC88N 1/2 '~ ' 554 2,18 11/16 1/2 (D (%) (19

Schwenkbarer Verbinder mit Hy-Lok Rohrverschraubung

H-ZSMH n R
e
< B 2N\ \ /
(A k. o
o) gus”s yEE=T= i
Y =
g 5
N
L
; Arbeitsdruck®
Teile- Rohr- psi (bar)
nummer AD
H-ZSMH4-4 1/4 49,3 1,94 152 060 17,8 0,70 172 9/16 &5 (cany ooy
e 435018 3/4 6500 5200
H-ZSMH4-6 3/8 50,0 1,97 168 066 19,3 0,76 5/8 [11/16]  Gup | e
H-ZSMH8-8 1/2 1/2 10,14 040 566 223 229 090 21,8 086 11/1613/16 7/8 50 wan .sp)

* Hinweis: Die Abmessungen B, N, L gelten bei handfester Montage.

Schwenkbarer Winkel

H
L

z:::_"*f‘ © Teile Arbeitsdruck

Il ~I\ m == nummer Pl

| S i

ity |
' B ! 5100
\ - ‘ H-ZSLA-4 ‘ 1/4 ‘4,55 ‘ 0,18‘ 25,4 ‘ 1,00 ‘ 3/4 ‘ (351
[

Schwenkbares T-Stlck

H-ZSTA
- Arbeitsdruck
Teile- osi (bat)
Zol | _mm | Zoll | Zoll | NI | Ss | CU|
H-ZSTA-4 ‘ 1/4 ‘4,55 ‘ 0,18‘ 254 ‘ 1,00 ‘ 3/4 ‘ 3o

MaBe nur zur Information. Anderungen vorbehalten.




Clean Fittings

Mutter mit Innengewinde

H-ZFN
Teile- | 2zcR- | d | L | H |

GroBe mm Zoll mm Zoll Zoll

\ H-ZFN- 2 1/8 5,30 0,21 13,5 0,53 7/16

’I H-ZFN- 4 1/4 9,15 0,36 20,6 0,81 3/4
% € - H-ZFN- 8 1/2 15,50 0,61 22,4 0,88 11/16
L i H-ZFN-12 3/4 22,60 0,89 28,4 1,12 11/2
‘I H-ZFN-16 1 30,50 1,20 34,0 1,34 13/4

Mutter mit AuBengewinde

H-ZMN
2cR- | d [ L [ H |
nummer Grofie mm Zoll mm Zoll Zoll
DA B eS| H-ZMN- 2 1/8 5,30 0,21 12,7 0,50 3/8
HZMN- 4 1/4 9,15 0,36 18,0 0,71 5/8
HZMN- 8 1/2 15,50 0,61 20,6 0,81 15/16
H-ZMN-12 3/4 22,60 0,89 25,4 1,00 15/16
H-ZMN-16 1 30,50 1,20 30,2 1,19 15/8

H-ZCP
] or | oL
nummer GroBe mm Zoll mm Zoll Zoll
/% H-ZCP- 2 1/8 16,0 0,63 76 0,30 7/16
H-ZCP- 4 1/4 23,9 0,94 11,3 0,44 3/4
X H-ZCP- 8 172 256 1,01 11,4 0,45 11/16
H-ZCP-12 3/4 328 1,29 13,7 0,54 1172
H-ZCP-16 1 39,1 1,54 16,0 0,63 13/4
Verschlussstopfen
H-ZP
: Teilenummer Z(?.R' L f
GroBe mm Zoll Zoll
H-ZP- 2 1/8 17,3 0,68 3/8
{ﬂ HZP- 4 1/4 23,4 0,92 5/8
HZP- 8 172 27,4 1,08 15/16
H-ZP-12 3/4 36,3 1,43 15/16
) H-ZP-16 1 386 1,52 15/8

MaBe nur zur Information. Anderungen vorbehalten.
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ZCR-Fittings mit Metalldichtscheibe

Dichtscheibe
H-ZGSK

T T Y T
] Teilenummer Z(T‘.R

\ u GroBe mm Zoll mm Zoll mm Zoll

sl Ll oA H-ZGSK- 2 1/8 2,3 0,09 6,6 0,26 0,5 0,02
H-ZGSK- 4 1/4 5,6 0,22 12,5 0,49
Il H-ZGSK- 8 1/2 11,2 0,44 19,8 0,78

) S 08 003
H-ZGSK-12 3/4 16,8 0,66 29,0 1,14
L H-ZGSK-16 1 226 089 356 140

Hinweis: Kann nicht in einer Dichtscheibenhalterung verwendet werden.

Dichtscheibe mit Halterung

H-ZGRT

- zce |4 | b [ L |
| GrdBe mm Zoll mm Zoll mm m
H-ZGRT- 4 /4 56 022 119 047 \
H-ZGRT- 8 /2 112 04 192 076 o \ 0.0
o s H-ZGRT-12 34 168 066 285 112
H-ZGRT-16 1 226 089 351 138 \

Bestellinformationen fiir Dichtscheiben und Dichtscheiben mit Halterung

Hy-Lok Clean Fitting Option fiir Blinddichtscheibenoption®
Dichtscheibenbeschichtung® u ohne - Standardausfihrung
= ohne - unbeschichtet = BL - Blinddichtscheibe

Produktkenhziffer . (Standardausfiihrung)

" ZGSK'D,'ChtSChe,'be = SP - silberbeschichtet

= ZGRT - Dichtscheibe

mit Halterung GroBenkennziffer Kennziffer fiir
Kennziffer | ZCR-GroBe Dichtscheibenmaterial
2 1/8 = 316L - 316L Edelstahl
4 1/4 = NI - Nickel
8 1/2 = CU - Kupfer
12 3/4
Hinweis 16 1

1. Halterungsmaterial fur 316L Edelstahl-, Nickel- und
Kupferdichtscheibe; Dichtscheibe-Halterungs-Baugruppen
bestehen aus 316L Edelstahl.

2. * Fur Standardteile ist keine Kennziffer erforderlich, z. B.
H-ZGSK-8 - 316L

3. Fur die Anwendung von Blinddichtscheiben darf der
maximale Differenzdruck 100 psi (6,8 bar) nicht Gber-
schreiten.

MaBe nur zur Information. Anderungen vorbehalten.




Clean Fittings

Stutzen mit StumpfschweiBanschluss flir hohe Durchflussrate

H-ZHG

Teile- Arbeitsdruck
“C—‘ nummer psi (bar)
P == I 2 060
= ) — 4| HZHG6L15.2 152 0,
t UEWJF HZHG6L302 1/4 3/8 635 025 79 031 302 119 o0
L \ H-ZHG-6L33.3 \ \ \ \ \ 333 131

Reduzierstutzen mit Stumpfschweif3anschluss fiir hohe Durchflussrate
H-ZR

. Arbeitsdruck
. M Teile- CR- ) psi (bar)

A~ e am—— (HHIMEE mm | Zoll | Zoll | NI

3300

< sammnd S S T HZR46 /4 3/8 635025 79 031 427 168 5/8 oo
L

Reduzierstiick mit StumpfschweiBanschluss mit Bund fiir hohe Durchflussrate

H-ZR-A
Teile- | ZCR-| T s tees
nummer |GroBe
SR ) TS
GO et e T[T HZRe6A 14 3/8 635025 7,9 031 434 171 5/8 oo
L

Schottkérper mit StumpfschweiBBanschluss flir hohe Durchflussrate

H-ZHBT
S N
—— (4 AY
— "oy, -\
B
~

Tafel-

Max. Tafel- | Arbeits-
Teile- bohrungs-

starke

nummer durchmesser

H-ZHBTA-4 1/4 o
H-ZHBT4-6 /4 3/8 635 025 79 031 599 236 330 130 34 34 145 057 111 0,44\ oo
H-ZHBT4-4L50 1/4 | |

MaBe nur zur Information. Anderungen vorbehalten.




ZCR-Fittings mit Metalldichtscheibe

Winkel fUr hohe Durchflussrate

H-ZHLA

. Kor or- Arbeitsdruck
n:fr:lrgzer 0 55\’ psi (bar)

mm | Zoll | mm | Zoll

8000 10000 =~ 6400
HZHLA4 ‘ 1/4 ‘ 6,35 ‘ 0,25 ‘ 27,2 ‘ 1,07 ‘ 2 G5y ) a0

T-Stuck fur hohe Durchflussrate

H-ZHTA

L F
~-4 rbeitsdruc
W =, R )

s - _mm_ 2ol mm_ Zoll_Zoll “-
\‘/\1@7 H-ZHTA-4 ‘ 1/4 ‘ 6,35 ‘ 0,25 ‘ 27,2 ‘ 1,07 ‘ o | aey | o

H—

Innengewindemutter flr hohe Durchflussrate

H-ZHFN
o Teile-
:%‘ tg - H- ‘ 1/4 ‘ 9,9 ‘ 0,39 ‘ 20,6 ‘ 0,81 ‘ 3/4

AuBBengewindemutter fur hohe Durchflussrate

H-ZHMN

\\\ nn ) Teile-

nummer

H-ZHMN-4 1/4 9,9 0,39 18,0 0,71 5/8

MaBe nur zur Information. Anderungen vorbehalten.




Clean Fittings

Montageanleitung

Schritt 1:

Schritt 2:

Schritt 3:

Schritt 4:

Schritt 5:

Vor dem Anziehen der Fittings ist sicherzustellen, dass die
Randwdulste und Dichtscheiben keine Kratzer und Schmutz
aufweisen.

Die Dichtscheibe ohne Halterung in eine Mutter mit Innen-
gewinde einsetzen. Die Dichtscheibe richtet sich selbst aus.
Beim Einsetzen der Dichtscheibe in die Innengewindemutter
ist darauf zu achten, dass die Dichtflachen nicht beschéadigt
werden.

Die Innengewinde- und AuBengewindemuttern handfest an-
ziehen und dabei darauf achten, dass alle Komponenten fir
das endgtiltige Anziehen mit Schraubenschlisseln richtig an-
liegen und positioniert sind. Die Inspektionsoffnung in der
Innengewindemutter ermdglicht eine einfache Sichtkontrolle.

Eine Referenzmarkierung auf der Innengewindemutter und
auf der AuBengewindemutter oder auf dem Sechskant des
Korpers anbringen.

Die AuBengewindemutter oder den Einschraubkdrper mit
dem entsprechenden Stitzschraubenschlissel halten und
die Innengewindemutter um eine 1/8 ~ 1/4 Umdrehung (1/8
Umdrehung bei Dichtscheiben aus 316L und Ni, 1/4 Umdre-
hung bei Kupferdichtscheiben) Gber den handfesten Zustand
hinaus anziehen.

N

Achtung

Feststehende Gewindekomponenten durfen nicht gegen
die Dichtscheibe gedreht werden. Die feststehende
Gewindekomponente ist zu halten und die entsprechende
drehbare Innen- oder AuBengewindemutter ist um eine
1/8 ~ 1/4 Umdrehung tber den handfesten Zustand
hinaus anzuziehen.

J

Sorgfalt bei der Montage

Dichtscheiben durfen nicht wiederverwendet werden. Fur
eine erneute Installation sind neue Dichtscheiben zu verwen-
den.

Das Wulstende der ZCR-Fittings ist wahrend SchweiBarbei-
ten, Versand oder Lagerung durch eine entsprechende Ver-
schlusskappe oder einen Verschlussstopfen zu schitzen.

ZCR-Fittings gleichen keine Fehler bei der Ausrichtung der
Rohrleitungen aus.

Die Silberbeschichtung der Gewinde von Innengewindemut-
tern ist bei Polier- und Hartlotarbeiten bzw. bei zusétzlicher
Reinigung zu schitzen. Diese Arbeiten kdnnten die Silberbe-
schichtung entfernen und zur KaltverschweiBung der Gewin-
de flhren.

MaBe nur zur Information. Anderungen vorbehalten.



ZCR-Fittings mit Metalldichtscheibe

Bestellinformationen

1 2 3 4 5 6 7

1. Clean Fitting . Kennziffer ,,H

2. Fitting-Bezeichnung : Siehe Titelbezeichnung des Produkts

3. Rohr-AD . Siehe RohrauBendurchmesser oder ZCR-GréBenbezeichnung

4. Reduzierenden . Siehe RohrauBBendurchmesser oder ZCR-GroBenbezeichnung bei einer Reduzier- oder sonstigen
Verbindung.

5. SchweiBart . Siehe SchweiB3kennziffer

6. Oberflachengute . Siehe Kennziffer fur Oberflachengite

7. Material . Siehe Materialkennziffer

Rohr-AD-Kennziffer SchweiBkennziffer

GréBe (Zoll) 1/4 3/8 1/2 3/4 1 SchweiBart Kennziffer
i StumpfschweiBende (ohne Bund) Standard
Kennziffer 4 6 8 12 16
- Automatisch (mit Schulter) A
GroBe
i 6mm 8mm 10mm 12mm 18 mm .
(metrisch) MuffenschweiBende S
Kennziffer 6M 8M 10M 12M 18M EinschweiBende M

ZCR-GroBenkennziffer Oberflachengiitekennziffer

Grof3e (Zoll) 1/8 1/4 1/2 3/4 1 Qualitat B.A. Qualitat High Super

Kennziffer 2 4 8 12 16 Kennziffer B H S
Hinweis: Informationen zu den Oberflachengiten sind auf Seite 3 zu
finden.

Materialkennziffer Sicherheit bei der Fittingauswahl

Fur eine fachgerechte, sichere und problemlose Installation,
Funktion und Wartung von Fluidsystemen mussen die Mate-
S316 316 Edelstahl rialvertraglichkeit, die Druck- und Temperaturbemessungen
316L 316L Edelstahl u.nd die Anwgndgngsbedingungen bei der Auswahl der Fit-
tings berucksichtigt werden.

SMe6L 316L Edelstahl im einfachem Vakuum geschmolzen Eine unsachgemaBe Auswahl oder Verwendung der in diesem
Katalog beschriebenen Produkte kann zu Personen- und Sach-
schaden flhren.

Der Planer der Anlage und der Anwender sind fur die Auswahl
und Verwendung der Produkte fir die jeweilige Anwendung
verantwortlich.

Kennziffer Material

V6L 316L Edelstahl im doppeltem Vakuum geschmolzen

MaBe nur zur Information. Anderungen vorbehalten.
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